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DISPOSITIVO PER LA MOVIMENTAZIONE DEI LOGS 



Sezione Classe Sottoclasse Gruppo Sottogruppo 

E. CLASSE PROPQSTA | [ | | [ - | | | 

O. RIASSUNTO 

Dispositivo per la movimenfazione dei logs, specialmente per la movimentazione dei logs in 
macchina rifilatrice, comprendente mezzi per la movimentazione dei logs lungo un percorso 
che si sviluppa tra una sezione (I) di ingresso dei logs [3) da rifilare ed una sezione (U) di usoita 
dei logs (3 ! ) rifilati, sul detto percorso essendo disposfe ed agenfi due lame (10, 11) destinate ad 
operare la rifiiatura dei logs (3), dispositivo caratterizzato dal fatto che i detti mezzi di 
movimentazione dei logs sono anche mezzi di trattenimento o serraggio dei logs lungo ii detto 
percorso. (FIG.2) 
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DESCRIZIONE 

La presente invenzione riguarda un dispositive per la movimentazione dei 
logs, specialmente utilizzabile per movimentare i logs durante la rifiiatura 
degli stessi. 

E' noto che un log e costituito da un nastro di materiale cartaceo avvolto 
su di un'anima tubolare di cartone o materiale simile. E* aitresi noto che la 
formazione dei logs ha luogo nell'ambito di macchine denominate 
"ribobinatrici", a valle delle quali e normalmente previsto un magazzino 
polmone dei logs e, ancora piu a valle, una o piu macchine troncatrici. 
Queste provvedono alia suddivisione dei logs in elementi di minore 
lunghezza, ovvero in elementi di formato commerciale, come per 
esempio rotoli di carta da toilette. Poiche i logs in uscita dalle ribobinatrici 
non sono mai perfettamente cilindrici, cioe le due basi di ogni log in uscita 
da una ribobinatrice non sono mai perfettamente ortogonali alPasse 
longitudinale del log, si provvede alia cosiddetta "rifiiatura". Tale 
operazione, che pud essere eseguita a monte delle troncatrici o 
nelPambito di queste stesse macchine, consiste nell'asportazione di una 
ridotta quantitd del materiale di ciascun log in corrispondenza di 
entrambe le sue basi ed e realizzata mediante due tagli eseguiti 
contemporaneamente da una coppia di lame rispetto alle quali viene 
mosso il log. 

Affinche la rifiiatura sia eseguita correttamente, e necessario assicurare 
una idonea movimentazione dei logs, in mancanza di che i tagli eseguiti 
in corrispondenza delle loro basi risultano imperfetti. 

Lo scopo principale della presente invenzione e quello di ftoreCpr 
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dispositivo che assicuri, appunto, la piu idonea movimentazione dei logs 
interessati alia rifilatura. 

A questo risultato si e pervenuti, in conformitd dell'invenzione, adottando 
I 'idea di realizzare un dispositivo avente ie caratteristiche descritte nella 
rivendicazione. Altre caratteristiche della presente invenzione sono 
oggetto delle rivendicazioni dipendenti. 

Grazie alia presente invenzione, i logs, qualunque ne sia il diametro, 
risultano correttamente movimentati e guidati nel corso della rifilatura, per 
cui questa operazione risulta della massima precisione. Inoltre, un 
dispositivo in conformitd della presente invenzione e di fabbricazione 
relativamente semplice, economico ed affidabile anche dopo un 
prolungato periodo di esercizio. 

Questi ed ulteriori vantaggi e caratteristiche della presente invenzione 
saranno piu e megiio compresi da ogni tecnico del ramo dalla 
descrizione che segue e con I'aiuto degli annessi disegni, dati quale 
esemplificazione pratica del trovato, ma da non considerarsi in senso 
limitativo, nei quali: 

- la Fig.l rappresenta una schematica vista in prospettiva postero- 
laterale di un dispositivo in conformitd della presente invenzione; 

- la Fig.2 rappresenta una schematica vista laterale interna di sinistra del 
dispositivo di Fig.l; 

- la Fig.3 rappresenta una vista da "V" schematica e semplificata del 
dispositivo illustrato in Fig.2 che serve, in particolare, ad evidenziare la 
posizione delle lame e dei rispettivi motori; 

- la Fig.4 rappresenta una vista analoga a quella di Fig.2, in cui sono 
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visibili ulteriori particolari, reiativi al sistema di movimentazione delle 
cinghie porta-palette; 

- la Fig.5 rappresenta una schematica vista frontale del dispositivo di 
Fig.l; 

- le Figg.6A-6D rappresentano schematicamente quattro differenti 
posizioni di un log in trattamento e delle relative palette di guida e 
trattenimento; 

- le Figg.7A-7D rappresentano schematicamente, alio stesso modo delle 
Figg.6A-6D, quattro differenti posizioni di un log di diametro maggiore 
e delle relative palette di guida e trattenimento; 

- la Fig.8A rappresenta una schematica vista in prospettiva antero- 
lateral del dispositivo di Fig.l; 

- le Figg.8B e 8C rappresentano due ingrandimenti del disegno di Fig.8A, 
corrispondenti al lato destro e, rispettivamente, al lato sinistro; 

- la Fig.9 rappresenta uno schema delle posizioni delle palette viste di 
fronte; 

- la Fig.l 0 rappresenta una schematica vista prospettica antero-laterale 
del lato destro del dispositivo di Fig.l; 

- la Fig.l 1 rappresenta, schematicamente, un meccanismo per il 
posizionamento delle fiancate mobili (4, 5) in funzione delta lunghezza 
dei logs; 

- la Fig. 12 rappresenta una schematica vista laterale del giunto di 
accoppiamento dei semialberi di trasmissione del moto alle pulegge 
della prima serie; 

- la Fig.l 3 rappresenta una vista in sezione secondo la linea 1-1 di Fig.l 2. 
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Ridotto alia sua struttura essenziale e con riferimento alle figure deglM 
annessi disegni, un dispositivo per la movimentazione guidata dei logs in 
conformitd dell'invenzione comprende: 

- una struttura fissa delimitata da due fiancate esterne (1) 
interconnesse mediante due longarine (2) di lunghezza prestabilita 
e tra le quali e definito un fronte (I) di ingresso dei logs (3) da rifilare 
ed un fronte (U) di uscita dei logs (3) rifilati; 

- mezzi per movimentare i logs (3) lungo un percorso operativo che si 
sviluppa tra i detti fronti (l,U) della struttura fissa (1,2); 

- mezzi di taglio disposti ed agenti in punti prestabiliti del detto 
percorso seguito dai logs (3), per eseguire la rifilatura degli stessi nel 
corso della loro movimentazione. 

I detti mezzi di movimentazione dei logs sono almeno in parte supportati 
da una struttura (4,5) la quale, a sua volta, e supportata dalla detta 
struttura fissa ed e asservita a reiativi mezzi di movimentazione per 
consentirne la traslazione parallelamente alle fiancate (1) della struttura 
fissa, cioe secondo la direzione di sviluppo longitudinale delle longarine 
(2). 

Piu in particolare, con riferimento all'esempio illustrato nelle figure degli 
annessi disegni, i detti mezzi di movimentazione dei logs (3) comprendono 
due serie (H,K) di palette con profilo ad "L" (v. Figg.SA, 9) suddivise in due 
gruppi (J,L) in maniera che le palette di una stessa serie risultino da parti 
opposte rispetto alia traiettoria seguita da ciascun log (3) tra il fronte di 
ingresso (I) e quello di uscita (U) ed in maniera che le palette di ciascun 
gruppo (J,L) risultino da parti opposte rispetto ad un piano verticale di 
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simmetria della struttura fissa (1,2). 

In pratica, le paiette (6,7, 6\7) della prima serie (H) sono quelle inferiori 
nelle figure degli annessi disegni, mentre le palette (8,9 / 8 , ,9 l ) della 
seconda serie (K) sono quelle superiori. 

Inoltre, le palette (6,7,8,9) del primo gruppo (J) sono quelle a sinistra del 
predetto piano (Q), mentre le palette (6*,7'8',9') del secondo gruppo (L) 
sono quelle a destra. 

Infine, le palette appartenenti ad una stessa serie e ad uno stesso gruppo 
sono suddivise in due sottogruppi risultanti da parti opposte rispetto al 
piano di azione di una corrispondente lama facente parte dei predetti 
mezzi di taglio: le palette (6,7) facenti parte della prima serie (H) e del 
primo gruppo (J) sono da parti opposte rispetto al piano di azione (TJ) di 
una prima lama (10) destinata, come piu e meglio descritto nel seguito, 
ad operare un corrispondente rifilo dei logs che vi si presentano, le palette 
(8,9) facenti parti della seconda serie (K) e del primo gruppo (J) sono 
anch'esse da parti opposte del detto piano (TJ), le palette [6\ 7) facenti 
parte della prima serie (H) e del secondo gruppo (L) sono parti opposte 
rispetto al piano di azione (TL) di una seconda lama (11) posizionata da 
parte opposta della prima rispetto al predetto piano (Q) per operare un 
corrispondente rifilo dei logs che vi si presentano e, analogamente, le 
palette (8',9') appartenenti alia seconda serie (K) e 
contemporaneamente al secondo gruppo (L) sono da parti opposte 
rispetto al piano di azione (TL) della seconda lama (11). 
Le palette [6,8,6',8') sono esterne ai piani di taglio (TJ, TL) mentre le palette 
(7,9,7',9') sono interne, cioe comprese tra questi due piani. 
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Le palette [6,7, 8,9, 6', 7, 8', 9') sono montate solidali a corrispondenti cinghie 
(60,70,80,90,60',70',80',90') chiuse ad anello su rispettive pulegge di 
movimentazione e rinvio (600,700,800,900,600',700',800 , ,900'): le dette 
cinghie essendo orientate secondo la direzione seguita dai logs (3) nel 
loro percorso dal fronte dijngresso (I) a quello di uscita (U) ed essendo 
disposte, come le palette da esse movimentate, secondo due serie (H,K) 
risultanti da parti opposte rispetto alia traiettoria seguita dai logs (3) e 
secondo due gruppi (J,L) risultanti da parti opposte rispetto al predetto 
piano (Q). 

Ognuna delle dette cinghie e chiusa ad anello su due corrispondenti 
pulegge, I'una motrice e I'altra folle. In conformitd dell'esempio 
rappresentato nelle figure degli annessi disegni, le pulegge motrici sono 
quelle anteriori, cioe posizionate dalla parte del fronte (I) di ingresso dei 
logs (3) da rifilare e le pulegge folli sono quelle posteriori, ovvero quelle 
posizionate dalla parte del fronte (U) di uscita dei logs (3') rifilati. Le 
pulegge motrici delle palette (6,7,6 , ,7 , ;8,9,8',9') di una stessa serie (H;K) 
sono coassiali tra loro. Analogamente le pulegge folli di una stessa serie 
(H; K) sono coassiali tra loro. 

La schema di Fig. 9 illustra piu chiaramente la disposizione delle palette 
(6,7,8,9,6 , ,7',8',9') e delle rispettive cinghie (60,70,80,90,60',70',80',90') e 
pulegge (600, 700, 800, 900, 600", 700', 800*, 900') rispetto ai predetti piani 
(TJ), (Q) e (TL). 

Ciascuna delle dette cinghie (60,70,80,90,60',70',80',90') porta una pluralita 
di corrispondenti palette (6,7,8,9,6 , ,7',8',9'), in maniera che le palette di 
ogni cinghia risultino distanziate tra loro di un valore prestabilito. 
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Le palette (8,9,8',9') della seconda serie (K) e le palette (6,6') della prima 
serie (H) esterne ai piani di taglio (TJ, TL) sono tutte della stessa iarghezza, 
mentre la palette (7,7) della prima serie (H) comprese tra i piani di taglio 
(TJ, TL) sono di Iarghezza maggiore e, pertanto, sono vantaggiosamente 
montate su corrispondenti coppie di cinghie (70,70') avvolte ad anello su 
rispettive coppie di pulegge (700,700') previste alle due estremitd delle 
stesse palette (7,7'). 

Inoltre, le palette (6,7,6',T) della prima serie (H) sono montate sulle 
rispettive cinghie (60,70,60', 70') al contrario rispetto al modo in cui sono 
montate le palette (8,9,8',9'J della seconda serie (K) sulle relative cinghie 
(80,90,80,90') . 

Piu in particolare, le palette (8,9,8',9') della seconda serie (K) sono 
montate sulle corrispondenti cinghie in modo tale che, quando risultano 
nello spazio percorso dai logs (3), le rispettive concavita sono rivolte verso 
il fronte (U) di uscita dei logs rifilati (3'), mentre le palette (6,7,6',7') della 
prima serie (H) sono montate sulle corrispondenti cinghie in modo tale 
che, quando risultano nel predetto spazio, le rispettive concavita sono 
rivolte verso il fronte (I) di ingresso dei logs (3) da rifilare. 
In altri termini, le palette (6,7, 6', 7') della prima serie (H) sono montate sulle 
rispettive cinghie (60,70,60',70') specularmente rispetto alle palette 
(8,9,8',9') della seconda serie (K). In tal modo, come illustrato in Fig. 2 e piu 
dettagliatamente descritto nel seguito, i logs (3) da rifilare, nel percorrere 
lo spazio delimitato dalle due serie (H,K) di palette (6,7,8,9,6 , ,7',8 , ,9') 
risultano impegnati da queste lungo piu corrispondenti porzioni (X, Y) 
•diametralmente opposte e cosi movimentati ed accompagnati dalle 
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stesse palette verso le lame (10,11) ed oltre, fino al loro rilascio dopo 
essere stati rifilati. 

Le pulegge (600', 700') delle palette (6',T) appartenenti alia prima serie (H) 
e al secondo gruppo (L) (palette in basso a destra nella schema di Fig. 9) 
sono montate su due corrispondenti alberi paralleli (12,13), i cui assi di 
rotazione sono ad una prestabilita distanza I'uno dall'altro e sono orientati 
ortogonalmente alle pulegge (600',700'). I detti alberi (12, 13) da un lato 
sono supportati dalla corrispondente fiancata esterna (1) della struttura 
fissa (1,2) e, dal lato opposto, sono supportati da una fiancata interna 
fissa ( 1 4) della stessa struttura. 

La detta fiancata interna (14) e parallela alle fiancate esterne (1) della 
struttura (1,2) e pud essere presa come riferimento per individuare il 
predetto piano (Q) che virtualmente separa le palette (6,7 ,8,9, 6'7',8'9') in 
due gruppi (J,L). 

Le pulegge (800',900') delle palette (8',9') appartenenti alia seconda serie 
(K) e al secondo gruppo (L) (palette in alto a destra) sono montate su due 
corrispondenti alberi paralleli (15, 16), i cui assi di rotazione sono ad una 
prestabilita distanza I'una dall'altro e sono orientati ortogonalmente alle 
pulegge (800',900-). I detti alberi (15, 16) sono portati a sbalzo da una 
corrispondente piastre (17) posta a ridosso della fiancata esterna destra 
(1) della struttura (1,2): la piastra (17) essendo vincolata alia detta 
fiancata (1) per mezzo di due guide vertical! (18) ed essendo asservita a 
mezzi di movimentazione verticale, per consentirne la movimentazione da 
e verso le sottostanti palette (6',T) della prima serie (H) in funzione del 
diametro dei logs (3) da trattare (v. Fig. 10). 
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I detti mezzi di movimentazione della piastra (17) comprendono, secondo 
I'esempio illustrate* negli annessi disegni, un pignone (19) portato da un 
rispettivo albero (20) opportunamente motorizzato, ingranante con una 
cremagliera (21) solidale ad un'appendice verticale (170) della piastra 
(17): la rotazione dell'albero (20) in un verso od in quello opposto 
determina I'avvicinamento della piastra (17), e quindi delle corrispondenti 
palette (8',9"), alle sottostanti palette (6',7) facenti parti dello stesso 
gruppo (L) e della prima serie (H) o, viceversa, il loro allontanamento da 
queste. 

In Fig. 1 e Fig.8 e rappresentato un motoriduttore elettrico (21 ) al quale e 
asservito il predetto albero (20). IL detto motoriduttore (21) e supportato, 
in posizione fissa, dalla fiancata esterna (1) di sinistra della struttura fissa 
(1,2). L'albero (20) e supportato dalle due fiancate esterne (1) della 
struttura (l,2,),tra le quali si estende trasversalmente al di sopra delle 
palette (6,7,8,9,6',7',8 , ,9') senza interferire con la traiettoria delle stesse. 
L'albero (15) sul quale sono calettate le pulegge (800,900') anteriori delle 
palette (8', 9') e provvisto di una puleggia (22) sulla quale insiste una 
cinghia dentata (230) chiusq ad anello sulla stessa puleggia (22) e su altre 
tre pulegge (23,24,25) disposte piu in basso, cioe circa all'altezza delle 
palette della prima serie (H), con una di esse (23) calettata su di 
un'estremitd di un albero (26) asservito ad un rispettivo organo motore 
(27), un'altra (24) calettata su di un'estremitd dell'albero (12) sul quale 
sono montate le pulegge anteriori (600',70O) delle palette [6\T) 
appartenenti alia prima serie (H) e al secondo gruppo (J), e con la terza 
(25) asservita ad un tenditore pneumatico (28) per mezzo di una leva (29). 
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Quest'ultima e sul lato interno della corrispondente fiancata (1) della 
struttura (1,2) ed e collegata alia puleggia (25) mediante un albero (30) 
passante ortogonalmente attraverso la stessa fiancata (1): il detto 
tenditore (28) essendo, come la leva (29), sul lato interno della detta 
fiancata (1). 

Le pulegge (22,23,24,25) sulle quali insiste la cinghia (230) sono sul lato 
esterno della detta fiancata (1) (fiancata esterna di destra nei disegni 
allegati). 

In Fig, 1 e illustrato un carter (31) di protezione che racchiude le dette 
pulegge (22,23,24,25) ed e fissato, appunto, sul lato esterno della fiancata 
(1) di destra. 

Per cio che attiene alle palette (6,7,8,9,) del primo gruppo (J), esse sono 
supportate dalle fiancate interne mobili (4,5) alio stesso modo in cui quelle 
(6',7',8 , ,9') del secondo gruppo supportate dalle fiancate fisse (1) e (14). 
Piu in particolareje pulegge (600,700) sulle quali sono avvolte le cinghie 
(60,70) delle palette (6,7) facenti parte della prima serie (H) e del primo 
gruppo (J) sono calettate sul predetto albero motore (26), il quale passa 
trasversalmente tra le fiancate interne mobili (4) e (5). Queste ultime sono 
ad una distanza fissa e prestabilita I'una dall'altra , poggiano sui 
longheroni (2) della struttura fissa (1,2,) mediante corrispondenti pattini 
(40,50) e sono asservite a corrispondenti mezzi atti a comandarne la 
traslazione da e verso la fiancata fissa interna (14) in relazione alia 
lunghezza dei logs (3) in trattamento. 

La detta prima lama (10) e asservita ad un motore elettrico (100) il quale, 
come piu e meglio visibile nello schema di Fig.3, e supportato dalla 
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fiancata mobile (4) in modo da risultare esterno al percorso seguito dalle 
palette (6, 7, 8, 9) del "primo gruppo (J). 

La detta seconda lama (11) e asservita ad un corrispondente motore 
elettrico (110) supportato dalla fiancata (1) di destra della struttura fissa 
(1,2) in modo da risultare esterno al percorso seguito dalle corrispondenti 
palette (6', 7', 8', 9') del secondo gruppo (L). 

Come detto in precedenza, le fiancate (4) e (5) sono mobili. Piu in 
particolare, esse sono rigidamente collegate tra loro ed asservite a relativi 
mezzi di movimentazione per consentire di posizionarle opportunamente 
in base alia lunghezza dei logs da trattare. Tali mezzi di movimentazione 
comprendono, in conformitd dell'esempio di realizzazione illustrato nelle 
figure degli annessi disegni, un'asta orizzontale (500) fissata sul lato esterno 
(lato sinistra 4e nel particolare di Fig.ll) della fiancata mobile (4) e 
provvista di una cremagliera (501) impegnata da un corrispondente 
pignone (502) il quale e comandato da un volantino (503). Quest' ultimo 
e posizionato di lato (a sinistra nelle figure degli annessi disegni) sul fronte 
(I) di ingresso dei logs (3) da rifilare ed e direttamente collegato al 
pignone (502) mediante un corrispondente albero di collegamento (504). 
Pertanto, la rotazione oraria od antioraria del volantino (503) comporta la 
corrispondente rotazione del pignone (502) e, di conseguenza, la 
movimentazione verso sinistra o verso destra dell'asta (500) la quale, 
corrispondentemente, tira verso sinistra le fiancate mobili (4, 5) o le spinge 
verso destra unitamente alle palette (6, 7, 8, 9) del primo gruppo (J), in 
quanto tali palette, con i rispettivi organi di movimentazione (60, 70, 80, 
90), sono supportate appunto dalle fiancate mobili (4) e (5). E poiche il 
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motore (100) e portato dalla fiancata (4), quando questa viene spostata, 
con essa si muove anche il motore (100) con la rispettiva lama (10) la 
quale resta sempre tra ie paiette(6, 8) e (7, 9), cioe resta sempre nel piano 
(TJ) precedentemente definito. Inoltre, il predetto albero (26) e in due 
porzioni coassiali (26a, 26b) coassiali tra loro e reciprocamente collegate 
da un giunto (260) del tipo cosiddetto "millerighe" che consente il 
reciproco allontanamento ed avvicinamento delle due porzioni (26a, 
26b) che, indipendentemente dalla loro distanza, restano sempre 
collegate I'una all'altra. Nelle Figg.12 e 13 degli annessi disegni il detto 
giunto (260) e mostrato piu in dettaglio.Esso e costituito da un manicotto 
(261) calettato suH'estremitd libera della porzione (26a) di sinistra 
dell'albero (26) ed internamente scanalato. Nelle scanalature interne del 
detto manicotto (261) sono impegnati piu denti longitudinali presentati 
dall'estremita libera dell'altra porzione (26b) dell'albero (26). La forma dei 
denti longitudinali della porzione (26b) corrisponde a quella delle 
scanalature interne del manicotto (261). Alio stesso modo e realizzato il 
predetto albero (20), ahch'esso costituito da due semialberi coassiali e 
reciprocamente collegati per mezzo di un giunto dello stesso tipo sopra 
descritto con riferimento airalbero (26) e che nei disegni allegati e 
coperto da una cuffia (200). In tal modo, quando Ie fiancate mobili (4, 5) 
vengono spostate verso destra (per il trattamento di logs piu corti), gli 
alberi (20) e (26) si accorciano corrispondentemente, senza costituire 
vincolo alia movimentazione delle fiancate. Analogamente, quando Ie 
fiancate mobili (4, 5) vengono spostate verso sinistra (per il trattamento di 
logs piu lunghi), gli alberi (20) e (26) si allungano di conseguenza. 
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Le pulegge (800,900) deile palette (8,9) superiori dei primo gruppo (J) 
sono calettate su rispettivi alberi (32, 33) supportati a sbalzo da una 
piastra (180) posta a ridosso delia fiancata mobile (4) di sinistra:ia piastra 
(180) essendo vincolata alia detta fiancata mobile (4) per mezzo di due 
guide verticali (34) ed essendo asservita a mezzi di movimentazione 
verticale per consentirne la movimentazione da e verso le sottostanti 
palette della prima serie (H) in funzione del diametro dei logs (3) da 
trattare. I detti mezzi di movimentazione comprendono, in conformitd 
dell'esempio rappresentato negli annessi disegni, un pignone (190) 
portato dal predetto albero(20), ingranante con una cremagliera (210) 
solidale ad un'appendice verticale (181) della piastra (180). 
In pratica , le dette piastre (17) e (180) sono uguali: la piastra (17) e 
vincolata alia fiancata esterna (1) di destra mentre la piastra (180) e 
vincolata alia fiancata mobile (4) di sinistra. 

L'albero (35) sul quale sono calettate le pulegge (800,900) anteriori delle 
palette (8,9) facenti parte della seconda serie (K) e del primo gruppo (J) e 
provvisto di una puleggia (36) sulla quale insiste una cinghia dentata (37) 
chiusa ad anello sulla stessa puleggia (36) e su altre tre pulegge (38,39,42) 
disposte piu in basso, cioe circa alFaltezza delle palette della prima serie 
(H), con una di esse (38) calettata su di una corrispondente estremita del 
predetto albero motore (26), un'altra (39) calettata su di un'estremitd 
delFalbero (41) sul quale sono montate le pulegge (600,700) delle palette 
(6,8) sottostanti, e con la terza (42) asservita ad un tenditore idraulico (43) 
per mezzo di una leva (44). Quest'ultirna e sul lato interno della detta 
fiancata (4) ed e collegata alia puleggia (42) mediante un albero (400) 
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passante ortogonalmente attraverso la stessa fiancata (4). II tenditore 
(43), come la corrispondente leva (44)/ e sul lato interno della detta 
fiancata (4), ovvero sul lato della fiancata (4) rivolto verso I'altra fiancata 
mobile (5). Le dette pulegge (36, 38, 39, 42) sono invece sul lato esterno 
della fiancata (4). 

In definitiva, le palette (6,7,8,9,) del primo gruppo (J) possono essere 
avvicinate alle palette (67 , 8 , 9') del secondo gruppo (L) o rispettivamente 
allontanate da esse (nell'esempio descritto, mediante la traslazione delle 
fiancate mobili 4,5 sui longheroni 2) in relazione alia lunghezza dei logs (3). 
Ed inoltre, le palette (8,9, 8',9') della seconda serie (K) possono essere 
avvicinate a quelle (6,7,6',7') della prima serie (H), od allontanate, in 
relazione al diametro dei logs (3). 

La movimentazione di tutte le palette e assicurafa dal motore (27) che 
trascina in rotazione tutte le rispettive pulegge 
(600,700,800,900,600 , ,700',800 , ,900') anterior! mediante le cinghie (37) e 
(230). 

Quando le piastre (17, 180) che sorreggono gli insiemi delle palette (8,9) e 
(8\9 ! ) della seconda serie (K) vengono sollevate (in questa fase il motore 
27 e disattivafo), poiche sugli alberi delle pulegge (800,900,800 , / 900 f ) 
anteriori insistono le cinghie (37, 230) che insistono anche sulle pulegge 
fisse (39,38, 23, 24), si ha, contemporaneamente, anche la rotazione 
(oraria) delle pulegge (36) e (22) e, pertanto, un corrispondente 
arretramento delle rispettive palette (8,9,8 , ,9 I ). 

Viceversa, quando la rotazione delFalbero (20) e tale da imporre 
Pabbassamento delle dette piastre (17, 180) poiche i tenditori (28) e (43) 
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richiamano verso il basso le pulegge (42,25) ad essi asservite, gii alberi 
delle dette puiegge (800,900,800 r ,900') subiscono una corrispondente 
rotazione (antioraria) e, pertanto, si ha un corrispondente avanzamento 
delle palette (8,9,8',9') della seconda serie (K). 

In tal modo, cioe per effetto dello spostamento combinato di 
sollevamento (abbassamento) e arretramento (avanzamento) delle 
palette (8,9,8',9') della seconda serie [K], si ottiene un efficace e preciso 
adattamento del sistema a diametro dei logs (3) da trattare, per cui 
questi, mentre su di essi agiscono le lame (10) e (11), sono sempre a 
contatto sia con le palette della prima serie (H) che con le palette della 
seconda serie (K). 

In corrispondenza del fronte (I) di ingresso dei logs (3) sono disposti due 
piani (45,46) lungo i quali rotolano i logs (3) provenienti da un sistema di 
alimentazione (di per se noto e, pertanto,non descritto in ulteriore 
dettaglio). Piu in particolare, uno dei detti piani (45) e solidale alle 
fiancate mobili {4,5}, Taltro (46) essendo solidale alle fiancate fisse (1) e 
(14). Due corrispondenti piani (47,48) sono altresi previsti in corrispondenza 
del fronte (U) di uscita dei logs (3') rifilati. 

Come illustrato nelle figure degli annessi disegni, i detti piani (45, 46, 47, 48) 
sono disposti in corrispondenza delle palette (6,7,6',7') delle prima serie (H) 
e presentano una pluralitd di appendici orientate verso le stesse palette 
(6,7,6\7').La lunghezza dei piani di uscita (47,48) corrisponde a quella delle 
palette [7,7] della prima serie (H) comprese tra i piani di taglio (TJ,TL). Le 
dette palette (7,7') si presentano interrotte in corrispondenza delle dette 
appendici presentate dai piani (45,46,47,48) di ingresso ed uscita dei logs,. 
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in maniera do poterti attroversare senza interferenza. cto* in maniera w. 3 ^^ 

ohe II transitu de lte palette in carrispondenza di detti pioni sio libera. 

In posiziane sottostante alle palette { 6,7.6:T) della prima serie (H). awero 

in carrispandenza e al di sotta delta spazia campresa tra tali palette ed I 

Piani ,47,48) di uscita del togs ,3') rifilati. sono dispost, ed agenti muz* per 

la raacalta e Itallontanamenta dei rifili (300) pradotti nel corse delta 

lavorazione. In conform,*, deltesempio illustrate nelle figure degli annessi 

dfeegni. i detti mezzi comprendano un nostra (49) chiusa ad anella su due 

earrispondenti assi partati da una satta-struttura ,52) salidale olle fianoate 

esterne „) della predefta sMfwa ^ ^ ^ ^ ^ 

carrispandente mature eiettrica (51). II detta nostra ,49). came pure lo 
detta satta-struttura ,52). e svlluppato porollelamente oi langherani ,2) 
deilo struttura tisso „,2, ed » azianato da, relative mature ,51, in mode 
tale da allantonore i riffli ,300, che v, coduna sapro (can riferimenta a 
disegni, la direziane di avanzamenta delta superficie superiore de, nostra 
49 e indicata da una freccia tratteggiata). 
II funzionamenta del dispositive sapra descritto 4 il seguente. 
in prima luaga. in funzione delta lunghezzc e de, diametra dei lags (3). si 
regola la pasiztone della fiancate mabili (4.5) e delle piastre (,7,,80), 
avvicinanda ,e tiancate mab.li ,4.5, a quelle fissa interna „4) ad 
ollantanandale o secando che lo lunghezzo dei tags ,3, sio m.nare a 
moggiare. ed abbassande le piastre (17,180) a sollevandole a secando 
che i, diametra dei tags ,3) sio minare a moggiare. Quindi. si azianana i 
matori ,,00,1,0, delta tame ,10, „) ed I, mature ,27) che. tromite ,'aibera 
(26), camonda lo movimentaziane di tutte le palette ,6.7.8.9,6'.7'. 8',9'J. Via 
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via che si presentano sui piani di ingresso (45,46), i logs (3) prima vanno ad 
appoggiarsi sulie palette [6,7, 6\T) della prima serie (H) e successivamente 
vengono impegnati in posizione diametralmente opposta dalle palette 
superiori (8,9,8\9') della seconda serie e in questo modo vengono 
trasportati e serrati stabilmente fino ed oltre la zona delle lame (10,11 ), per 
poi essere rilasciati dalle stesse palette e scaricati sui piani di uscita (47,48). 
Poiche i logs (3) in corso di rifilatura sono cost guidati ed impegnati dalle 
palette (7, 7, 8, 9, 6', 7', 8', 9'), la rifilatura risulta della massima precisione. I 
rifili (300) prodotti in corrispondenza delle lame (10,11) risultano sulle 
palette (6,8 f 6\8) esterne ai piani di taglio (TJ,TL) e, poiche i piani di scarico 
(47,48) si estendono unicamente al di sotto delle palette (7,9,7 , ,9 l ) 
comprese tra i detti piani di taglio, mentre i logs (3 ! ) rifilati vengono 
consegnati ai piani di scarico (47,48), i rifili (300) cadono sui sottostante 
nastro (49) che li allontana dal dispositivo. 

Vantaggiosamente, come piu e meglio visibile negli schemi di Fig.2 e 
Fig.4, le cinghie (60,70,60',70') delle palette [6,7, 6\T) della prima serie (H) 
sono piu lunghe di quelle (80,90,80\90') sulle quali sono montate le palette 
[B,9,B\9 X ) della seconda serie (K), in maniera che, in corrispondenza del 
fronte (I) di ingresso dei logs (3) vi sia, al di sopra delle palette [6,7, 6\T) 
della prima serie (H), uno spazio libero, cioe non percorso dalle palette 
della seconda serie (K). 

Appare evidente, dalla descrizione che precede, che i mezzi impiegati 
per la movimentazione dei logs sono anche mezzi di serraggio o 
trattenimento dei logs lungo il predetto percorso, tutto cid senza fare 
ricorso ad organi supplementari, di trattenimento dei logs cioe specifici e 
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distinti da quelli di movimentazione, eliminando in tal modo ogni difficolta 
relativa al comando di tali organ! specifici durante la movimentazione dei 
logs. 

In pratica, i particolari di esecuzione possono comunque variare in 
maniera equivalente nella forma, dimension!, disposizione degli element!, 
natura dei material! impiegati, senza peraltro uscire dall'ambito dell'idea 
di soluzione adottata e percio restando nei limit! della tutela accordata 
dal presente brevetto. 
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RIVENDICAZIONI 

1) Dispositivo per la movimentazione dei logs, specialmente per la 
movimentazione dei logs in macchina rifilatrice, comprendente mezzi 
per la movimentazione dei logs lungo un percorso che si sviluppa tra 
una sezione (I) di ingresso dei logs (3) da rifilare ed una sezione (U) di 
uscita dei logs (3') rifilati, sul detto percorso essendo disposte ed agenti 
due lame (10, 11) destinate ad operare la rifilatura dei logs (3), 
dispositivo caratterizzato dal fatto che i detti mezzi di movimentazione 
dei logs sono anche mezzi di trattenimento o serraggio dei logs lungo il 
detto percorso. 

2) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 caratterizzato dal fatto che i 
detti mezzi di movimentazione e serraggio dei logs comprendono due 
serie (H; K) di palette (6, 7, 8, 9; 6\ 7', 8', 9') risultanti da parti opposte 
rispetto al detto percorso seguito dai logs, le dette due serie (H, K) di 
palette essendo suddivise in un primo ed un secondo gruppo (J, |_) 
risultanti da parti opposte rispetto ad un piano verticale (Q) in maniera 
che le palette appartenenti ad una stessa serie (H, K) e ad uno stesso 
gruppo (J, L) formano due sottogruppi di palette che sono da parti 
opposte rispetto al piano di taglio [TJ, TL) di una corrispondente lama 
(10, 1 1), le dette palette essendo montate su rispettivi organi (60, 70, 
80, 90, 60', 70', 80', 90') di movimentazione delle stesse secondo il 
detto percorso seguito dai logs, e le palette di ciascuna serie (H, K) 
impegnando i logs da parte diametralmente opposta rispetto alle 
palette dell'altra serie (K, H). 
3) Dispositivo secondo la rivendicazione 2 caratterizzato dal fatto che 
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almeno in corrispondenza delle dette lame (10, 11) le dette palette (6, 
7, 8, 9, 6\ r. 8', 9') impegnano I logs sia all'esterno che all'interno dei 
detti piani di taglio (TJ, TL). 

4) Dispositive secondo la rivendicazione 2 caratterizzato dal fatto che i 
detti organi (60, 70, 80, 90, 60", 70', 80', 90') di movimentazione delle 
palette (6, 7, 8, 9, 6', T, 8', 9') sono costituiti da cinghie chiuse ad 
anello su corrispondenti pulegge (600, 700, 800, 900, 600', 700', 800', 
900') le quali sono montate su rispettivi alberi asserviti ad un 
corrispondente organo motore. 

5) Dispositivo secondo la rivendicazione 2 caratterizzato dal fatto che le 
palette (8, 9, 8', 9') delta detta secondo serie (K) sono portate da 
rispettivi support! mobili (180, 17) per consents di variarne la distanza 
dalle palette (6, 7, 6', T) delta prima serie (H) in relazione al diametro 
dei logs da trattare. 

6) Dispositivo secondo la rivendicazione 2 caratterizzato dal fatto che le 
palette (6, 7, 8, 9) del detto prime gruppo (J) sono avvicinabili alle 
palette (6', T, 8', 9') del detto secondo gruppo (L) e rispettivamente 
allontanabili da esse in relazione alia lunghezza dei logs da trattare. 

7) Dispositivo secondo una o piO delle rivendicazioni precedent! 
caratterizzato dal fatto che le palette [8.9,8',9'J delta detta seconda 
serie (K) e le palette [6,6') delta detta prima serie (H) esteme ai piani di 
taglio (TJ, TL) sono tutte delta stessa larghezza, le palette (7,7') delta 
prima serie (H) comprese tra i piani di taglio (TJ, TL) essendo di 
larghezza maggiore delle altre. 

8) Dispositivo secondo una o piu delle rivendicazioni precedent! 
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caratterizzato dal fatto che ciascuna deile dette palette (6, 7, 8, 9, 6\ 
7', 8\ 9') presenta un concavitd, dal fatto che palette [8 / 9,8 , ,9 , J della 
detta seconda serie (K) sono montate sulle corrispondenti cinghie in 
maniera che, quando risultano nello spazio percorso dai logs (3) f le 
rispettive concavitd sono rivolte verso il fronte (U) di uscita dei logs 
rifilati (3'), e dal fatto che le palette (6,7,6\7) della detta prima serie 
(H) sono montate sulle corrispondenti cinghie in maniera che, quando 
risultano nel predetto spazio, le rispettive concavitd sono rivolte verso il 
fronte (I) di ingresso dei logs (3) da rifilare. 

9) Dispositivo secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti 
caratterizzato dal fatto che il detto secondo gruppo (L) di palette e 
solidale ad una struttura fissa comprendente due fiancate fisse (1) 
collegate da longheroni (2) e dal fatto che il detto primo gruppo (J) di 
palette e solidale ad una struttura (4, 5) mobile rispetto a queila fissa, 
essendo appoggiata sui detti longheroni (2) ed asservita a 
corrispondenti mezzi di movimentazione (500, 501, 502, 503) mediante i 
quali se ne comanda la traslazione parallelamente agli stessi 
longheroni (2) sui quali e appoggiata. 

1 0) Dispositivo secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti 
caratterizzato dal fatto che in fase di avvicinamento od 
allontanamento delle palette della detta seconda serie (K) alle 
palette della prima serie (H), le palette della seconda serie (K) 
subiscono un corrispondente gLv^n^^p^ od arretramento. 
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